Dace Blima

Dekoldruka Latvija

levads

Par KERAMIKU més visbiezak saucam podnieku gatavotos traukus no
sarkanbrina mala, bet keramikas materialu klasts ir plasaks. Ari fajanss, t.s.
akmens masa, Samots un porcelans ir keramika, kas ir izgatavota no mala.
Katram no Siem keramikas veidiem izmanto atskirigu malu. Katrs keramikas
veids atskiras ar darbu izgatavosanas tehnologiju un galvenais — ar
apdedzinasanas temperataru.

Lai trauki batu izturigi pret mitrumu un vieglak kopjami, tos parklaj ar planu
stikla kartinu — glazaru.

Keramiku dekoré dazados veidos. Dekorésanas tehnikas ir:

ar citas krasas malu,

reljefu Zimé&jumu,

dazadu krasu glaztram,

ar ugunsizturigiem pigmentiem, kuri sastav galvenokart no metalu oksidiem
un mineraliem.

Keramikas izstradajumus apdedzina vairakas reizes.

Pirmais apdedzinajums péc izstradajumu izzavésanas ir ta saucamais biskvita
dedzingjums (800°C - 950°C). Temperatiras ietekmé notiek kimiskas reakcijas,
kuru rezultata mals maina savu strukttru un Tpasibas.

Otrais dedzinajums ir nepieciesSams, lai izstradajumi iegitu labaku mehanisko
izturibu un cietibu, ka ar otraja dedzinajuma tiek uzkauséta glazura.

Lai izstradajumu dekors batu 1pasi noturigs, to apdedzina reizé ar glazdru
(1100°C - 1400°C). To sauc par zemglaziras apgleznojumu. Augstas
apdedzinasanas temperatiras dé| apgleznojumam izmanto ugunsizturigu
metalu oksidus un salus.

TreSais dedzinajums, ko déveé ari par mufela dedzingjumu, tiek veikts, lai
piekausétu pie glazaras virsglazaras krasas (750°C - 850°C).

Ziméjumu uz porcelana traukiem (ka ari uz citiem keramikas materialiem) ar

porcelana virsglazlras apgleznosanas krasam var uznest vairakos veidos:



apgleznot ar roku,

uzsmidzinat,

uzspiest ar spiedogu,

uzlimet dekolu.

Dekoli ir mehaniskas dekorésanas veids, kuru izmanto, ja nepiecieSams precizs
zZiméjums vai jadekore 1sa laika liels skaits trauku.

Dekolus izmanto gan zemglazuras apgleznojumam, gan virsglazaras

apgleznojumam.

Iss ieskats Dekola vésture

Dekols ir porcelana vai citu keramikas izstradajumu dekorésanai paredzéts
attéls, kas ir iespiests uz speciala papira un ko ar mitras parneses panémienu
uzliek uz trauka virsmas. Laika gaita ir mainijusies dekola izgatavosanas
tehnologija. Pirmie dekoli tika izgatavoti 18. gs. Lielbritanija graviras tehnika ar
vara plates palidzibu. 20. gs. pirmaja pusé porcelana razosana galvenokart tika
izmantoti litografiskie gludspiedes dekoli. 20. gs. vidu litografisko dekolu
aizstaja tehnologiski vienkarsaka zidspiedes (jeb sietspiedes) metode. Lidz 20.
gs. 60. gadu beigam dekols gandriz pilniba industrializéja porcelana
dekorésanu. Masdienas porcelana industrija tiek izmantoti sietspiedes, ka ari

digitalie printera drukas dekoli.

Dekoldruka Rigas Porcelana rapnica

Porcelana razosana Latvija aizsakas 1841.gada, kad Sidors Kuznecovs nodibina
pirmo porcelana un fajansa fabriku Baltija.

1886. porcelana fabriku Jaunmilgravi dibina Jakob Karl Jessen.

1963. Abas porcelana fabrikas apvieno un apvienoto uznémumu

nosauc "Rigas porcelana un fajansa rapnica” (RPFR). Uznémumi k|Gst par 1.
(bijust Kuznecova fabrika) un 2. lecirkni (bijusi Jesena fabrika).

1968. Partrauc razot fajansu, rapnicu nosauc "Rigas porcelana rapnica" (RPR).



Rigas porcelana fabrikas [idz 20 gs. 60tajiem gadiem dekolus neizgatavoja.
Dekoli tika importéti (no Dulevas). Netika izmantota sietspiedes mitras

parneses dekolu tehnologija, bet cits princips.

EImars Kalnins uzsaka eksperimentus zidspiedes dekolu razosanai. Sakot ar
1962. gadu pie dekolu tehnologijas izstrades Eksperimentalaja laboratorija
sakotneji stradaja Skaidrite Rosicka un Nina Kupcova. Pirmie eksperimentalie
dekoli tika razoti jau 1962.-1963. gada. Pakapeniski dekolu druka paplasinajas,
un dazus gadus vélak bijusajas noliktavas telpas tika izveidots Dekolu cehs.
Pirmais sietspiedes drukasanas darbagalds tika izgatavots péc rasejumiem, ko

Kalnins atveda no vizites Vacija.

Lai sagatavotu drukai sietus, ir javeic krasu dalijums uz filmam, ar kuram katra
Ziméjuma krasa atseviski caur gaismas jutigu emulsiju tiek uzkopéta uz sieta.
Fotokeramikis Mikelis Pankoks izgatavoja uz filmam negativus, ko parveidoja
par pozitivu attélu, tad tika izskrapétas liekas krasas, atstajot uz filmas pa
vienai. Lai aizpilditu drukas lapu, atseviskas ziméjuma uzlimes tika pavairotas

un montétas kopa sieta izgatavosanai.

80.tajos gados RPR Vacija iegadajas dekolu razosanas liniju, jo bija
nepiecieSams palielinat dekoldrukas pajomu. Dekolus drukaja ne tikai abiem

RPR iecirkniem, bet ari izgatavoja emaljas trauku dekorésanai péc pasatijuma.

1991. Péc Latvijas Republikas atjaunosanas RPR iecirkni sadalijas un Milgravja
fabrikas ekas saka darboties Latvijas un Sveices kopuznémums SIA
.Latvpotik” .

1996. Izveidoja SIA “Jesena porcelans” , kas atjaunoja precu zimi ,Jesens

1886 Riga” .



2003. SIA “Jesena porcelans” izbeidza savu darbibu.

Lidz 1999. gadam Dekolu iecirknis vél turpinaja darbu.

1999. gada uznémuma ipasnieki SIA  “Arkolat” piedavaja iegadaties dekolu
drukas liniju, bet sSis piedavajums netika pienemts. Dekolu ceha vaditaja
Skaidrite Rosicka sadarbiba ar SIA “Arkolat” valdes locekli Dainu Pecati
iekartoja dekoldrukas darbnicai nepiecieSamas telpas SIA “Arkolat” éka un
tika nodibinats SIA “Dekolserviss” .

Skaidrite Rosicka kluva par SIA “Dekolserviss” razosanas vaditaju. Kopa ar
Dainu Pecati devas pieredzes apmaina uz Vacijas uznémumiem. Tika iegadata

apdedzinasanas krasns, izstradata tehnologija ari stikla trauku apdrukai.

ORNANDUM TRAUKU APDRUKA

Ornandum dibinats ka SIA , Dekolserviss” 1999. gada 12. janvari ar mérki
saglabat Rigas porcelana riapnicas apdrukas ceha darba tehnologijas,
zinasanas un prasmes. Izmantot tas suveniru un prezentreklamas priekSmetu
razosanai. Gadu gaita tiek uzkrata pieredze un pilnveidotas zinasanas darba ar
so tehnologiju Latvija.

Dekoldruka sietspiedé ir visnoturigaka apdrukas tehnologija.

Ornandum veic pilnu apdrukas razosanas ciklu — sakot no sietu izgatavosanas,
dekola razosanas, lldz pat gatavam apdrukatam produktam. Tas liela méra ir
roku darbs.

Ornandum pasuatitaji un sadarbibas partneri ir suveniru izgatavotaji, reklamas
agentaras, makslinieki, individuali dizaineri, populari sabiedriskas édinasanas

uznémumi, alus un citu produktu razotaji, ka ari starptautiski precu izplatitaji.

Trauku apdrukas prieksrocibas dekoldruka:



Krasu spilgtumes, izturiba un izcila noturiba pret mehaniskiem
bojajumiem.

lespéja apdrukat trauku visapkart, iekspusé, apaksa, uz malinas u.c.
Drukas noturiba profesionalajas trauku mazgasanas masinas.
Apdrukatie trauki ir pieméroti lietosanai sabiedriskaja édinasana, jo
traukiem nonakot saskaré ar partiku, nenotiek dazadu cilvékam
kaitigu vielu migracija— traukos esosas vielas neapdraud patérétaju
veselibu.

Lielu apjomu druka 1sos izpildes terminos.

Apdrukas novietojums uz trauka






Trauku dekolapdrukas process

Drukas faila sagatavosana

Sietspiedes tehnika katru krasu druka ar atsevisku sietu.

Lai sagatavotu drukai sietus, ir javeic krasu dalijjums uz filmam, ar kuram katru
Ziméjuma krasu atseviski caur gaismas jutigu emulsiju uzkopé uz sieta.

Pirms musu ikdiena ienaca datori, dekolam paredzéto ziméjumu ar krasam
precizi uzziméja uz papira. Péc tam ziméjumu fototehnika parnesa uz
caurspidigas filmas. Ar roku no filmas virsmas secigi noskrapé€ja visas krasas uz
katras filmas atstajot tikai vienu.

Datorgrafika ir ievérojami atvieglojusi so procesu.

Krasu dalijumu sagatavo datora un uz filmam jau izdruka krasas pa vienai.






Dekola izgatavosanai var izmantot logo, fotografiju, tekstu vai jebkadu citu

grafisku Ziméjumu, ja vien tas pieejams digitala formata.

Lai nodrosSinatu ziméjuma kvalitati, vélams ievérot sadus nosacijumus:
« Grafisko zimé&jumu failus nepieciesams sagatavot vektorgrafika eps,
.ai vai .pdf.,, burtus parveidojot par ziméjumu.

e Minimalais linijas biezums — 0,2 mm pozitiva, 0,4 mm negativa.

e Minimalais burtu lielums - 7 pt. pozitiva, 10 pt. negativa.

Ja dekora planots izmantot attélu, tad failam jabat 300 punkti uz
collu (dpi) izskirtspé&ja faktiskaja metriskaja izméra - tatad, ja drukas
laukums ir 5 x 5cm, tam ar1 jabut 5x5cm @ 300dpi = 591x591

px lielam (nevis 5x5cm@72dpi parvérsts par 300dpi, kas batu tikai



142x142px). Attélu formatam jabat .psd, .jpeg, .png vai tif.

Rastra grafika vs vektorgrafika

Gatavojot jaunu zimé&jumu dekoldrukai, vispirms jaizvélas trauki, kuri tiks
apdrukati.

Lai apdruka izdotos kvalitativa, dekolam ir ciesi japieklaujas traukam.
Tadé| veido apdrukas izklajumu, kurs ir piemérots tiesi paredzéta trauka
formai.

Pieméram, taisnsturi veidots zime&jums derés cilindriskai, bet nepiegulés

izliektai krazei.



Nakosais solis ir paredzét nepiecieSamo krasu skaitu ziméjumam, apdrukas

faila sagatavosana krasu dalijumam un salikums filmu izgatavosanai.

Ka jau ieprieks tika minéts, porcelanu apglezno un ari dekolu druka ar
porcelana virsglaziras krasam, kuram ir jaiztur augsta apdedzinasanas
temperatira — vismaz 800 °C. Krasu sastava specifikas dé| visi krasu toni,
diemzél, nav pieejami. Krasas un to nianses ir iespéjams veidot tikai no
razotaja piedavatas krasu paletes.

Ja nepiecieSama krasa ir redzama tikai digitali, apdrukas krasas pieskanot
palidz PantoneC kataloga esosie toni.

Ja nepieciesams Dekolservisa krasu paleté neesoss tonis, gatavo jaunu krasas
paraugu. Paraugu nodruka un apdedzina, jo daudzas krasas apdedzinot maina

toni.
Lidzas sietspiedes dekoliem attistas ari digitalo dekolu druka ar krasas printeri.

Ari Sie dekoli tiek drukati ar porcelana virsglaziras apgleznosanas krasam un ir

tikpat noturigi uz traukiem ka sietspiedé drukatie. S tehnologija ir izdeviga



atsevisku priekSmetu un nelielu tirazu apdrukai, 1pasi ar daudzkrasainu
zZiméjumu, ka ari krasainam fotografijam.

Tomér pagaidam vél ir tehniskas problémas, kuras gaida savu atrisinajumu.
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